
材料

溶解

設計

模型製作

造型

型ばらし

注湯

仕上げ

組み立て

検査・出荷

塗装

素材
主な材料は銑鉄・鋼くず、戻り材料

溶解
電気炉で鉄を溶かします。

塗装
製品の防錆のため塗装を行う。

組み立て・出荷
各種部品を組み付け、製品の外観と
機能を最終検査し配送する。

注湯
溶湯を鋳型の湯口部に流し込みます。

型ばらし
冷却後、製品を鋳型から取り出し表面に
付着している鋳物砂を落とします。

仕上げ
不要なバリを除去します。

模型製作
製品を作るために模型を製作します。

造型（鋳型製作）
模型に砂を充填して鋳型を製作します。鋳 物 製 品 が 出 来 る ま で
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ルーフ
ドレン

フロアー
ハッチ

ピット金物
クリーントラフ

玄関
マット

ルーバー

FRP
グレーチング

F-BOX

エキスパンション
ジョイント

排水
トラップ

排水金具
通気金具

グリース
トラップ

バルブ
ボックス

鋳鉄製
格子蓋

マンホール
カバー

化粧鉄蓋

外構関連
製品

ツリー
フレンド

車止め

アーバン
スリット

カラー舗装用
溝蓋

ステンレス
グレーチング

スチール
グレーチング

ダクタイル
グレーチング

アラカルト
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